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CIECIE LASEROWE

Ustuga laserowego ciecia blach z automatycznym
zatadunkiem i roztadunkiem detali

WYKRAWANIE I CIECIE BLACH

Ustuga wykrawania i ciecie blach
na jednej maszynie

CIECIE LASEROWE RUR I PROFILI

Ustuga ciecia laserowego 3D rur, profili,
ptaskownikéw, katownikéw, ceownikow.

SPAWANIE LASEROWE

Ustuga spawania laserowego
w zautomatyzowanej celi z robotem.

AUTOMATYCZNE GIECIE BLACH

Ustuga giecia blach na zautomatyzowanym
centrum gnacym

GIECIE BLACH

Ustuga giecia blach na prasie
krawedziowej

FREZOWANIE CNC

Ustuga frezowania na 5 osiowym
centrum frezarskim

MALOWANIE PROSZKOWE

Automatyczna linia do malowania
proszkowego

LASEROWE ZNAKOWANIE DETALI

Ustuga znakowania przy uzyciu nowoczesnej
technologii laserowej
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CIECIE

CIECIE LASEROWE

USEUGA LASEROWEGO CIECIA BLACH Z AUTOMATYCZNYM
ZALADUNKIEM | ROZEADUNKIEM DETALI

MODEL MASZYNY
Trumpf 5030 fiber 10 kW

Automatyczny zatadunek i roztadunek blach
liftmaster compact + partmaster

DANE TECHNICZNE

Maksymalny wymiar arkusza 1500 x 3000 mm
Maksymalna waga arkusza 900 kg

Maksymalna grubo$¢ materiatu

. stal konstrukcyjna 30 mm
. stal szlachetna 40 mm
. aluminium 30 mm
. miedz 16 mm
. mosigdz 10 mm
Doktadnos$¢

. pozycjonowanie Pa 0,05 mm

. pozycjonowanie Ps 0,03 mm

LASEROWE

Oferujemy wysokowydajne ciecie laserowe przy wykorzystaniu technologii
Swiattowodowej. Wybrana przez nas metoda umozliwia ciecie stali
konstrukcyjnych, stali szlachetnych, aluminium oraz stali kolorowych takich jak
miedz i mosigdz. Dodatkowo dla zapewnienia najwyzszej jakosci ciecia grubych
materiatéw laser zostat wyposazony w funkcje BrightLine fiber.

Elementem poprawiajgcym naszg efektywnos¢ jest zastosowanie automatycznego
systemu zatadunkowego i roztadunkowego blach co zapewnia naszym odbiorcom
powtarzalnos¢ i mozliwos¢ obrébek wielkoseryjnych redukujgc elementy
logistyczne do minimum.
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q WYKRAWANIE

WYKRAWANIE
| CIECIE BLACH

USEUGA WYKRAWANIA | CIECIA
BLACH NA JEDNEJ MASZYNIE

MODEL MASZYNY

Trumpf TruMatic 7000 4 kW

DANE TECHNICZNE

Maksymalny wymiar arkusza 1500 x 3000 mm
Maksymalna grubo$¢ materiatu
stal konstrukcyjna 8 mm
stal szlachetna 8 mm
. aluminium 8 mm
. gwintowanie do M10

przettaczanie blach, fazowanie,
znakowanie

CIECIE BLACH

Staramy sie lepiej poznac nasze potrzeby jak i naszych Klientow wzgledem ustug
Swiadczonych przez Stoork. Bazujac na nabytych spostrzezeniach postanowiliSmy
w 2018 roku udoskonali¢ proces dotychczasowego wykrawania o nowg
technologie. Innowacyjnym rozwigzaniem okazata sie maszyna hybrydowa, ktéra
ma mozliwo$¢ zaréwno wykrawania jak i ciecia laserowego na jednej platformie.
W tym konkretnym przypadku postgpilismy inaczej niz podczas poprzednich
naszych wyboréw, stawiajgc na ciecie laserowe w technologii Co2 zamiast Fiber.

Liczne testy z producentem ukazaty znaczng przewage w jakosci ciecia, zwtaszcza
materiatow szlachetnych. Istotg tego wyboru byt réwniez aspekt zwigzany

z zastosowaniem petnej automatyzacji, ktéra doskonale wspétgra z elementami
niewymagajacymi gratowania po zakohczonym procesie cigcia.

Wracajgc do podstaw technologii, nalezy wymieni¢ kilka istotnych operacji jakie
mozemy zrealizowac na maszynie typu kombi. Wykrawanie, przettaczanie,
formowanie, gwintowanie, giecie i oczywiscie ciecie laserowe nie stanowig dla

tej technologii najmniejszego wyzwania. Otwiera to niezliczone mozliwosci
wykonywania detali bardzo skomplikowanych a zarazem klasyfikowanych dla
okreslonych branz. Wymagania o ktérych mowa, doskonale wpisujg sie w specyfike
takich specjalizacji jak energetyka, wentylacja, AGD, RTV oraz wszelkie inne

w ktoérych konieczna jest nadzwyczajna jakosc.
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CIECIE

CIECIE LASEROWE
RUR | PROFILI

AUTOMATYCZNY ZALADUNEK | ROZEADUNEK
DETALI - LOADMASTER

MODEL MASZYNY

Trumpf TruLaser Tube 5000 3 kW 3D

DANE TECHNICZNE

Maksymalna dtugo$¢ surowego materiatu 6500 mm
Maksymalna dtugos$¢ obrabianego materiatu 4500 mm
Maksymalna grubo$¢ materiatu
stal konstrukcyjna 8 mm
. stal szlachetna 5mm
aluminium 6 mm

miedz 4 mm

LASEROWE

RUR I PROFILI

Jedng z gtdbwnych idei Stoork jest zapewnienie naszym Klientom kompleksowej
obstugi z zakresu obrébki stali. W tym celu postanowiliSmy w roku 2019 rozszerzyc¢
oferte o ciecie rur i profili w technologii 3D. PostawiliSmy na sprawdzone

i najbardziej efektywne rozwigzania jakie istniejg na rynku. Wybrany laser 3D
model TruLaser Tube 5000 zapewnia doskonatg jakosc¢ cietych materiatow jak

i duzg szybkos¢ realizowanych zlecen. Wspomniana szybkos¢ nie bytaby mozliwa
gdyby nie petna automatyzacja przy zatadunku i roztadunku materiatéw.

Istotnym elementem wptywajgcym na produktywnos¢ jest zastosowanie
technologii ,RapidCut”. Pozwala ona na zwiekszenie predkosci posuwu nawet
4-krotnie.

Ciecie laserowe rur i profili jest technologig, ktéra potrafi zaskoczy¢ swoimi
mozliwosciami. Jest to wyzwanie nie tylko dla dziatéw R&D ale takze designerdw.
Dzieki technologii laserowej obrobki 3D maszyna pozwala na wycinanie
rozmaitych ksztattéw, promieni, katéw i elementéw ztgcznych dla precyzyjnego

i powtarzalnego procesu produkcyjnego. Swiezym spojrzeniem powinna by¢

réowniez mozliwos¢ ciecia takich materiatow jak ptaskowniki katowniki czy ceowniki.

Powyzej przedstawione mozliwosci mozemy wykorzystac¢ w szerokim spektrum
materiatowym od stali czarnej, stali szlachetnych, aluminium miedzi czy mosigdzu.
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SPAWANIE

SPAWANIE LASEROWE

USEUGA SPAWANIA LASEROWEGO
W ZAUTOMATYZOWANEJ CELI Z ROBOTEM

MODEL MASZYNY

Trumpf TruLaser Robot 5020 3 kW

DANE TECHNICZNE

Wielkos¢ kabiny 4800 x 4800 mm
Wielko$¢ obrabianego detalu w trybie 1000 x 2250 x 1000 mm
automatycznym

Rodzaje spawanych materiatéw
stal konstrukcyjna
stal szlachetna

. aluminium

. miedz
mosigdz

LASEROWE

Estetyka wykonywanych ustug jest czynnikiem fundamentalnym nie tylko dla
naszych Klientéw, ale rowniez dla nas. Dgzymy do doskonatosci w tym aspekcie,
dlatego tez postanowiliSmy zaoferowac naszym odbiorcom ustuge polegajaca na
spawaniu laserowym. Efekty jakie mozna uzyskac, przy odpowiednim dopasowaniu
konstrukcyjnym detalu, potrafig wprowadzi¢ w zdumienie, a tym samym otworzy¢
nowe perspektywy projektowania szczegotow.

Pragniemy rowniez zwréci¢ uwage, ze cechg dominujaca jest nie tylko jakos¢

samej spoiny, ktéra w przewazajgcej czesci nie wymaga dodatkowych prac
wykonczeniowych, ale nieprzecietng zaletg jest rowniez mozliwos¢ ,poruszania sie”
w geometrii detali, ktére dla konwencjonalnych metod sg spektrum nieosiggalnym.
Wiodace dla catej technologii sg rowniez wtasciwosci wytrzymatosciowe, ktére
wskazujg iz wytrzymatos¢ spoiny jest dwukrotnie wieksza w stosunku do
rodzimego materiatu. Ostatni, lecz réwnie znamienny to wymiar ekonomiczny.
Funkcjonuje przekonanie, iz rodzaj opisywanej technologii jest drogi - nic bardziej
mylnego. W zdecydowanej wiekszosci zlecen, ktére udato nam sie zrealizowa¢

do tej pory dla naszych Klientéw tgczne koszty okazywaty sie réwne lub nizsze

w poréwnaniu do rozwigzan klasycznych stosownych w tej dziedzinie.
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AUTOMATYCZINE

AUTOMATYCZNE
GIECIE BLACH

USLUGA GIECIA BLACH NA
ZAUTOMATYZOWANYM CENTRUM GNACYM

MODEL MASZYNY

Trumpf Trubend Center 5030 + Robot

DANE TECHNICZNE

Maksymalna szeroko$¢ giecia 3123 mm
Minimalna szerokos$¢ giecia 80 mm
Maksymalna wysoko$¢ giecia 230 mm

Maksymalna grubos¢ giecia

Stal konstrukcyjna 3mm
Aluminium 3mm
Stal szlachetna 2,2mm

as

GIECIE BLACH

Zaproponowana przez naszg firme technologia zdecydowanie rézni sie wzgledem

klasycznych rozwigzan takich jak giecie na prasach krawedziowych czy zaginarkach.

Centrum gnace firmy Trumpf jest pierwszg maszyng z serii TruBend Center

5030 w Polsce. Dodatkowo konfiguracja naszej maszyny zostata rozszerzona

o robota przejmujgcego role operatora. Takie rozwigzanie jest pierwszg tego typu
konfiguracjg na Swiecie. Wszystkie te elementy sprawiajg iz zaproponowany zakres
ustug jaki mozemy realizowac dla naszych Klientéw wzgledem konkurencji jest
zdecydowanie szerszy.

Centrum gnace moze realizowac bardzo skomplikowane giecia, ktérych czas
realizacji bedzie kilka razy krétszy wzgledem standardowych maszyn gnacych.

Dla Klientéw ktérzy zlecajg obrébke np. stali nierdzewnej ktéra nie jest poddawana
zadnemu procesowi powlekania, istotnym elementem jest bezsladowe giecie
zwtaszcza promieni. Petna automatyzacja sprawia, ze wykonywanie duzych serii
dla naszych Klientéw jest procesem tatwym w realizacji co istotnie wptywa na cene
w poréwnaniu do klasycznych rozwigzan.

i TruBend Center 5030
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GIECIE BLACH

UStUGA GIECIA BLACH
NA PRASIE KRAWEDZIOWE]

MODEL MASZYNY
Trumpf TruBend 7036 nacisk 36 ton
Safan E-Brake nacisk 200 ton
Safan E-Brake nacisk 80 ton

DANE TECHNICZNE

Maksymalna grubo$¢ materiatu uzalezniona od dtugosci giecia
. stal konstrukcyjna

stal szlachetna

aluminium

maksymalna dtugos¢ giecia

25 mm
25 mm
25 mm

4000 mm

GIECIE

BLACH

Ustuga giecia blach umozliwia naszym Klientom zaginanie elementéw z blachy
o grubosci od 0,5 do 5 mm na dtugosci 2,5 metra. Dla odcinkow krétszych niz
2,5 metra istnieje mozliwos¢ giecia grubszych materiatéw.

Wybrane przez nasza firme rozwigzanie rézni sie od tradycyjnych konstrukcja
maszyny, ktéra nie wykorzystuje energochtonnej i wolnej technologii hydraulicznej,
tylko wysokowydajne napedy serwoelektryczne. Dzieki takiemu wyposazeniu
maszyny, giecie elementéw jest szybsze i tafisze niz tradycyjne rozwigzania.
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FREZOWANIE CNC

USEUGA FREZOWANIA NA 5-OSIOWYM
CENTRUM FREZARSKIM

MODEL MASZYNY

DMG Mori DMF 260

DANE TECHNICZNE

Przestrzen obrébcza w osi x 2600 mm
Przestrzen obrébcza w osiy 700 mm
Przestrzen obrébcza w osi z 700 mm

Predko$¢ obrotowa 18000 obr/min

FREZOWANIE CNC

Ustuga skrawania realizowana na 5 osiowym centrum frezarskim firmy DMG
MORI zapewnia najwyzszg precyzje obrébki do dtugosci 2,6 metra. Dzieki duzej
doktadnosci jakg uzyskujemy na modelu DMF 260 mozemy realizowa¢ precyzyjne
prace dla przemystu motoryzacyjnego, lotniczego, maszynowego, narzedziowego
czy produkgji form.

Zastosowanie zarowno dzielonej przestrzeni roboczej oraz innowacyjnych
rozwigzan z dziedziny mocowania detali umozliwia szybkg obrébke duzych

serii oraz elastyczng realizacje mniejszych zlecen. Elektrowrzeciono o napedzie
18 000 obr/min umozliwia prace z réznymi materiatami od stali konstrukcyjnych
i nierdzewnych do aluminium oraz miedzi.
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MALOWANIE

MALOWANIE PROSZKOWE

ZAUTOMATYZOWANA LAKIERNIA PROSZKOWA
FIRMY GEMA ORAZ EUROIMPIANTI

DANE TECHNICZNE

Wymiary malowanego detalu
Maksymalna waga detalu

Przygotowanie powierzchni
w 4-strefowej myjni automatycznej

Malowanie metodg elektrostatyczng
oraz tribo

2000 x 2500 x 800 mm
80 kg/m

PROSZKOWE

Dziat obrébki powierzchniowej oferuje ustuge malowania proszkowego wraz
z przygotowaniem detali. Dysponujemy profesjonalng linig automatyczng
przystosowang do naktadania réznego rodzaju powtok. Wykorzystanie
nowoczesnej i w petni zautomatyzowanej technologii pozwala nam osiggnac
najwyzszg jakos$¢, precyzje oraz powtarzalnos¢ uzyskiwanych efektow.

Maksymalne wymiary przeznaczonej do obrébki konstrukcji to 200 x 250 x 80 cm
(wysokos¢/dtugoscé/szerokosc). Malujemy elementy z takich materiatéw jak:

stal czarna, stal ocynkowana, stal nierdzewna, aluminium oraz zeliwo. JesteSmy
w stanie uzyskac¢ wszelkie parametry powtok, okreslone przez Klienta. Wiele lat
doswiadczenia tego dziatu pozwala nam zapewnic¢ Panstwa o najwyzszej jakosci
obstugi, doradztwa i w efekcie idealnie pomalowanych detali.

T -
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LASEROWE

LASEROWE

ZNAKOWANIE DETALI

USLUGA ZNAKOWANIA PRZY UZYCIU NOWOCZESNE]J

TECHNOLOGII LASEROWE]

MODEL MASZYNY

TruMark 5020

DANE TECHNICZNE

Max. szeroko$¢ obrabianego przedmiotu 680 mm
Max. wysoko$¢ obrabianego przedmiotu 500 mm
Max. gteboko$¢ obrabianego przedmiotu 700 mm
Max. waga obrabianego przedmiotu 50 kg
Rodzaje obrabianego materiatu metale, stopy metali

tworzywa sztuczne

materiaty ceramiczne
poétprzewodniki

tlenki metali

szkio

INAKOWANIE DETALI

Pragniemy rowniez przedstawi¢ naszg ustuge znakowania przy uzyciu
nowoczesnej technologii laserowej. Stacja TruMark 5000 pozwala na precyzyjna
obrobke nastepujgcych materiatéw: metale i stopy metali, tworzywa sztuczne,
materiaty ceramiczne, szkto, potprzewodniki, tlenki metali. TruMark pozwala na
uzyskanie réznych efektéw w zaleznosci od materiatu, dtugosci fali, oraz ustawien
innych parametréw. Podczas obrébki wyrézniamy nastepujgce efekty:

*  Ablacja - przedmioty z cienkg powtokg zewnetrzng mozna znakowac poprzez
usuniecie powtoki promieniem lasera.

e Grawerowanie - usuwanie materiatu w sposéb powodujacy wgtebienia.
Tutaj w zaleznosci od detalu mozemy uzyska¢ zmiane koloru graweru.

*  Zmiana koloru - wykorzystywane szczegélnie przy znakowaniu tworzyw
sztucznych, bez zmiany struktury powierzchniowej materiatu

*  Wyzarzanie - Stosowane w przypadku okreslonych materiatow, takich jak stal
czy tytan, dziatanie temperatury powoduje w tym przypadku zmiane koloru.

. Spienianie - znakowanie poprzez miejscowe stopienie materiatu.

Nasza firma posiada kompetentny zesp6t specjalistéw w obszarach: wzornictwa,
projektowania i programowania. Dzieki temu mozemy zaoferowaé Panstwu
obstuge i doradztwo na najwyzszym poziomie, a efekty wspétpracy pozwolg
uzyskac znakowanie na najwyzszej jakosci niezaleznie od wielkosci Panstwa
zamowienia.
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- 17 015 kg

Redukcja emisji CO2 w skali roku dzieki zastosowanym w Stoork
panelom fotowoltaicznym - 17015 kg

jestesmy ECO

~Ekoinnowacja to kazda innowacja, ktéra prowadzi
do osiggniecia zréwnowazonego rozwoju przez
ograniczenie negatywnego oddziatywania dziatalnosci
produkcyjnej na srodowisko, zwiekszenie odpornosci
przyrody na obcigzenia lub zapewnienie wiekszej
skutecznosci i odpowiedzialnosci w zakresie
korzystania z zasobow naturalnych”

Pragniemy by¢ Eco od A do Z - A to oznaczg, ze kazda decyzje
zwigzang z procesem produkcji w naszej firmie staramy sie
podejmowac z uwzglednieniem Eko aspektu. | tak zaczynajac

od poczatku, czyli siedziby naszej firmy mozemy cieszy¢ sie
energooszczedng konstrukcjg ogrzewang dzieki energii cieplnej
pochodzacej ze Srodowiska naturalnego. Jest to mozliwe dzieki
inwestycjom w nowoczesng pompe ciepta oraz panele fotowoltaiczne,
ktére przetwarzajg energie pochodzacg z gruntu i stonca w energie
ogrzewajacg nasze hale produkcyjne, biura i biezacg wode. Réwniez
ciepto pochodzace z pracy maszyn jest efektywnie wykorzystywane 23
do dogrzewania budynku. Idgc dalej Sciezkg ekologii postanowilismy
zadbac o Srodowisko poprzez o$wietlenie catego obiektu tylko

i wytgcznie z zastosowaniem technologii LED.

STRONA

Réwniez wyposazenie biur i pomieszczen socjalnych posiada
najwyzsze klasy energooszczednosci, a sposoéb ich uzytkowania
pozwala dodatkowo dbac¢ o $Srodowisko. Innym aspektem Eko dziatah
jest nasze dazenie do maksymalnego ograniczania zuzycia papieru
ktére jest zwigzane z maksymalnym wykorzystaniem dokumentacji
elektronicznej zamiast papierowej. Powyzsze zaangazowanie

w ochrone srodowiska to wyraz naszej szczerej checi dbatosci

o przyrode i otoczenie w ktérym nastepne pokolenia beda rozwija¢

i udoskonalac¢ naszg firme.
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Nasza historia siega 1957r. w ktérym Tadeusz Grzenia uruchomit pro-
dukcje elementéw podwozi. Od tego czasu zdotaliSmy rozszerzy¢ zakres
dziatalnosci nie tylko na obszar catego kraju ale takze na rynek zachodni.
JesteSmy nieustanie rozwijajaca sie firma, stawiajgca na jakos¢ i profesjo-
nalizm. Nasza rodzinna dziatalnos¢ opiera sie na budowaniu dtugotrwa-
tych pozytywnych i stabilnych relacji z Klientami. Kazdy Klient traktowany
jest indywidualnie, co w potgczeniu z zyczliwg atmosferg wsréd wspot-
pracownikéw daje gwarancje profesjonalnej, rzetelnej, a takze owocnej
wspotpracy.

Od 1991r., oprécz ustug z zakresu plastycznej obrébki blach firma przysta-
pita do produkcji kasetek metalowych przeznaczonych do zabezpieczania
pieniedzy. Wraz z wprowadzeniem do oferty wielu nowych produktéw
miedzy innymi skrzynek na listy zostata uruchomiona jedna z pierwszych
lakierni proszkowych w kraju. Wzrastajgce potrzeby Klientéw sprawity, ze
w 2002r. lakiernia zostata zmodernizowana i rozszerzyta zakres Swiadczo-
nych ustug.

Od roku 2005 nasze dziatania skupione sg na nieustannym rozwoju parku
przemystowego. Oprécz wysoko wyspecjalizowanych ustug z zakresu
giecia blach na serwoelektrycznej prasie krawedziowej sterowanej CNC,
wykrawania blach na serwoelektrycznej prasie rewolwerowej sterowanej
CNC, malowania proszkowego, mycia ultradzwiekowego, zgrzewania, spa-
wania, szlifowania oraz ciecia blach do grubosci 8 mm - firma prowadzi
dziatalnos¢ handlowg oraz produkcyjna.

Kolejnym waznym okresem jest rok 2014 w ktérym powotano do zycia
nowg firma o nazwie Stoork. Celem firmy Stoork jest produkcja innowacyj-
nych wyrobéw, ktére dzieki swojemu zaawansowaniu technologicznemu
sprawiajg, ze tatwiej korzysta¢ z produktéw uzytku codziennego.

Realizacja tego celu nie bytaby mozliwa gdyby nie innowacyjne pomysty
zespotu wchodzacego w sktad dziatu rozwojowego firmy. Istotnym aspek-
tem w realizacji zatozonych celéw Stoork jest rowniez wspotpraca firmy

z jednostkami badawczymi i naukowymi, ktéra umozliwia rozwéj produk-
téw przy wykorzystaniu najnowszych technologii i wynikéw badan.

Wprowadzenie do oferty zaawansowanych produktéw wymaga réwniez
odpowiedniego zaplecza sprzetowego. Do tego celu przy czesciowym
wsparciu z programéw UE firma zainwestowata w najnowsze technologie
z zakresu obroébki blach. Efektem inwestycji jest zakup najnowszego lasera
Swiattowodowego, automatycznego centrum gnacego, 5 osiowego cen-
trum frezarskiego oraz automatycznej linii do malowania proszkowego.
Stoork wykorzystujac swoje doswiadczenie i zaplecze rozwija réwniez dziat
ustug oferujgc swoim Klientom nowe technologie z zakresu plastycznej
obroébki blach. Dzieki posiadaniu szerokiego parku maszynowego oraz
stworzonym przez niego mozliwosciom jesteSmy przygotowani na realiza-
cje zaréwno seryjnych jak i nietypowych zlecen. Wspétpracujac z wysokiej
klasy specjalistami w zakresie projektowania jesteSmy w stanie indywidu-
alnie zaprojektowac, wycenic i wykonac zlecenia Klientéw. Wiemy ze dla
naszych Klientow takie aspekty jak terminowos$¢, wysoka jakos¢ i dbatos¢
o precyzyjne wykonanie produktow i ustug to gtéwne cechy ktére sg
nieodtgcznym elementem owocnej wspotpracy. Chcac zapewnic najwyzsze
standardy obstugi nasza firma dziata zgodnie z wymogami ISO 9001 oraz
indywidualnie dopasowanymi standardami klasy ERP.

W realizacji wspélnych celéw doceniamy wktad kazdego pracownika
szanujac jego kreatywnos¢ i osobowos¢. Jako zesp6t doktadamy wszelkich
staran aby kazdy produkt czy zlecenie realizowane przez Stoork byto dla
naszych Klientéw niezapomnianym ekscytujgcym doswiadczeniem ktére
kazdy bedzie chciat nieustanie powtarza¢ w realizowanej wspétpracy.
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Warszawa

Bydgoszcz
?

Wroctaw
JAK DALEKO
fotografie, wizualizacje - archiwa producentéw

projekt i DTP - Michat Stréz (prograffic)

z Warszawy
z Berlina
z Budapesztu

z Pragi
z Wiednia

Bydgoszcz
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